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Geordneter Ruckzug

Schluss mit dem Werkstattchaos, denn diese geraumige

Schrankwand sorgt nicht nur fur Ordnung, sondern schitzt

ihre hochwertigen Maschinen auch vor Staub und Schmutz.

ochwertige Maschinen und Zube-

hoér brauchen auch ein angemes-
senes ,Zuhause” und sollten ihr Dasein
nicht in schmuddeligen Metallregalen
fristen. Diesen Ort des Chaos findet
man leider in vielen Holzwerkstatten
und das Durcheinander wirkt sich mei-
stens auch auf die eigene Arbeitswei-
se aus. So verbringt man in aller Re-
gel mehr Zeit mit der Suche nach dem
richtigen Werkzeug, als mit dem Bau
der eigentlichen Holzprojekte. Warum

also nicht einfach das Nutzliche mit
dem Angenehmen verbinden und sich
einen ordentliche Schrankwand fiir die
Werkstatt selbst bauen. Damit ware
dann auch Schluss mit der stéandigen
Sucherei und Sie lernen so ganz ne-
benbei alles Wissenswerte zum Bau
von zerlegbaren Einbauschranken und
Schrankwanden. Und eines ist ganz
sicher: Die kann man nicht nur in der
Werkstatt gut gebrauchen!

Video auf:
www.youtube.com

5 Vorher - Chaos pur! =
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Systainer®-Auszﬁge

B Seitenwande: Zuschnitt und
Lochreihen

Fur den Zuschnitt der langen Seiten-
wande kdnnen Sie auch zwei Schienen
mit einem Adapter verbinden. Dann
sagen Sie zuerst eine schnurgera-
de Bezugskante an die Seitenwand.
Anschlielend sagen Sie mithilfe der
- als Zubehdr erhaltlichen - Parallel-
anschlage die Seitenwande exakt auf
Breite zu. So wird auch der Zuschnitt
von fast 2,80 m langen Seitenwanden
zum Kinderspiel und die Schnittqualitat
ist problemlos mit einer 10.000 Euro
teuren Formatkreissage vergleichbar.
Nach dem Zuschnitt frasen Sie die
Ruckwandnuten in die Seiten, Deckel
und Bdden. Danach bohren Sie mithilfe
der Oberfrase und der gelochten Fih-
rungsschiene die Lochreihen im Raster
von 32 mm in die Seitenwande.

Bis zu einer Héhe von etwa 135 cm
sind Tablarbéden fiir die Systainer und
normale Schubkésten ergonomisch
und platztechnisch genau das Richtige.
Wéhrend sich die Maschinen auf den
Tablarbéden befinden, haben Sie in den
Schubkésten ausreichend Platz fiir das
passende Zubehér. Im oberen Bereich
bleibt dann noch jede Menge Stauraum
auf den verstellbaren Einlegebéden.
Hinter jeder Tiir kann man dann z. B.
ein bestimmtes Anwendungsfeld abde-
cken wie: Oberflache und Kleben,
Verbindungsmittel, Schleifmitte! usw. .

Die beiden Parallelanschiége liegen dicht an den Stirnseiten der Seitenwand an und
klemmen sie quasi ein. Dadurch liegt die Fiihrungsschiene sicher auf dem Werkstlick auf
und kann nicht mehr verrutschen. So gelingen lhnen auch mit einer Fiihrungsschiene
absolut parallele und wiederholgenaue Breitenzuschnitte.

Mit einem zur Riickwanddicke passe-
den Nutfrdser und der Oberfrdse samt
Parallelanschlag frésen Sie eine 6 mm
tiefe Nut ein (Abstand von der Kante 8-10
mm).

Mit einer im Raster von 32 mm gelochten
Fiihrungsschiene und der passenden
Fihrungsplatte kébnnen Sie mit der
Oberfrdse schnell und einfach Lochreihen
bohren.
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Wenn Sie vorhaben viele Schubkésten in
ihrer Schrankwand einzusetzen, lohnt es
sich die hintere Lochreihe genau auf den
Lochabstand der Schubkastenfiihrung
abzustimmen.



B Einschraubdibel, Exzenter-
verbinder, Topfscharniere

Fur stabile Schrankwande sollten Sie
immer Exzenterverbinder mit Dop-
pelzapfen und eine Brettdicke von min-
destens 19 mm einsetzen. Fir den hier
eingesetzten Verbindertyp (Hettich VB
36) missen Sie mit einem 20er Be-
schlagbohrfraser (oder 20er Nutfraser)
fur den grofRen Zapfen ein 14 mm tiefes
Sackloch und fiir den kleinen mit einem
10 mm Nutfraser ein 11 mm tiefes Loch
bohren. Die Positionierung der Oberfra-
se Ubernimmt dabei eine selbstgebaute
Schablone mit zwei Anschlagbrettern
und einem 30 mm Loch flr die 30er
Kopierhiulse und einem 17 mm Loch
fur die 17er Hllse. Falls die hintere
Lochreihe nicht 37 mm von der Ruck-
kante entfernt gebohrt wurde, miissen
Sie in diesem Fall noch eine zweite
Bohrschablone mit einem schmaleren
Anschlagbrett (Pos. 3) herstellen, oder
die Bretter kurz tauschen. Auch die L6-
cher fir die Topfscharniere bohren Sie
am besten mit der Oberfrase und einer
selbstgebauten Schablone. Vor allem
bei groRen und schweren Tiren ist die-
se Methode oft einfacher und bequemer
als eine Standerbohrmaschine.

Die festen Zwischenbdden werden nicht
fiir die Riickwand genutet. Sie miissen
aber in der Tiefe so geklirzt werden, dass
Sie spéter nur bis zur Riickwand reichen.

Der Exzenterverbinder benétigt zur Arretie-
rung einen so genannten Einschraubdiibel
(Bolizen) aus Metall, der in die Lochreihe
der Seitenwénde eingedreht wird. Er hat
ﬁ- ein grobes selbstschneidendes Gewinde,
wd'z::‘ dass genau auf den 5 mm Lochdurchmes-
ﬁ ser abgestimmt ist. Verbinder und Ein-
- schraubdiibel sind ebenfalls aufeinander
> . abgestimmt und soiten daher méglichst
'+ . vom gleichen Hersteller stammen. Um die
' Einschraubdiibel auf beiden Seiten eindre-
hen zu kénnen (z. B. bei einer Mittelwand)
muss die Wandstédrke mindestens 25 mm
betragen. Fir diinnere Mittelwdnde gibt es
spezielle Hiilsen mit Innengewinde und die
dazu passenden Einschraubdiibel (ganz
oben).

Mit einer Oberfrdse samt 30er Kopierhiilse
bohren Sie das an der Kante angeschnit-
tene 20 mm Zapfenloch und mithiife der
17er Kopierhlilse das 10 mm Loch fiir den
hinteren Zapfen. Zum Schluss schlagen
Sie einfach die Exzenterverbinder mithilfe
einer Zulage in die Bohrungen ein (Bild 3).

Zum Bohren der Topfiécher mit der In die Tiiren, die an einer AuBenwand
Oberfrése diirfen Sie nur spezielle eingehédngt werden, schrauben Sie
Beschlagbohrer einsetzen, die extra flir Topfscharniere mit einem gera-

den Einsatz auf einer hochtourigen Fréase den Gelenkarm. Fiir die Tiiren an
vorgesehen sind. Normale Forstnerbohrer  den Mittelwdnden benétigen Sie

flir die Bohrmaschine diirfen Sie auf kei- Topfscharniere mit einem um 10 mm
nen Fall einsetzen! gekropften Gelenkarm.

Materialliste: Bohrschablone fiir Exzenterverbinder

Pos. Anz. Bezeichnung MaRBe in mm Material
1 1 Schablonenbrett 500 x 230 x 12 Multiplex

1 Anschlagbrett vorne | 500 x 80 x 18
1 Anschlagbrett mitte 145 x 80x 18

Sonstiges: Spanplattenschrauben 3,5 x 25

Bau einer Werkstattschrankwand
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Anz. Bezeichnung
1 Schablonenbrett

Materialliste: Bohrschablone fiir Topfscharniere

MaBe in mm Material

560 x 300 x9 Multiplex

1 Anschlagleiste

560 x 30 x 12 Hartholz

Sonstiges: Spanplattenschrauben 3 x 20

B Schrankaufbau, Turen- und
Griffmontage

Die gesamte Schrankwand steht auf
einem Sockelgertst, was vor allem
bei sehr breiten Schrankwanden von
Vorteil ist. Denn so ein leichtes Ger(st
lasst sich wesentlich einfacher mit ei-
ner Wasserwaage und ein paar din-
nen Holzstreifen ausrichten, als eine
fertig aufgebaute Schrankwand. Und
auf einem sorgfaltig ausgerichteten
Sockelgerust bendtigen Sie spater flr
die komplette Schrankmontage weni-
ger als 15 Minuten. Am besten schau-
en Sie sich einfach mal das Video zum
Bau der Schrankwand auf www.youtu-
be.de (Chaostheorie Wandschrank) an
und Sie werden staunen, wie einfach
so ein Schrankaufbau im System 32 ist.
Denn alle Komponenten und Beschla-
ge fur den Schrankbau sind auf dieses
genormte 32 mm Raster abgestimmt.
Wenn Sie sich genau an diese Norm-
mafe halten, sind selbst riesige und
komplexe Schrankwande Uberhaupt
kein Problem mehr. Infos zu den Norm-
mafen und zum System/Raster 32 fin-
den Sie auch im Internet unter: www.
flipedia.de/587 im Hettich-Katalog:
Technik und Anwendung ab Seite 2.1.

In den Lochreihen kénnen nicht nur
Bodentrager und Einschraubdibel fiir
Exzenterverbinder eingesetzt werden,
sondern auch die Montageplatten fir
die Topfscharniere. Lastiges Nachmes-
sen und Anzeichnen von Schraubenl6-
chern ist nicht mehr nétig. Alles passt
perfekt zusammen!

Erst wenn alle Tiren eingehangt
wurden, sollten Sie die Befestigungslo-
cher fir die Griffe bohren. Sie erhalten
so nicht nur einen besseren Eindruck
von der Gesamtoptik und der besten
Griffposition, sondern vermeiden auf
diese Weise auch Bohrungen an der
falschen Stelle. Auch die Lochabstan-
de der Griffe sind in der Regel durch
das Raster 32 mm teilbar.

Der Schranksockel ist ein Gertlist aus sch-
malen Plattenstreifen in der gewiinschten

Sockelhbhe, die einfach stumpf zusam-
mengeschraubt werden.

Bevor Sie die Tiiren einhdngen kén-
nen, werden zuerst die so genannten
Montageplatten in die passenden Lécher
der Seitenwand festgeschraubt.
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Mit unterschiedlich dicken Holzstreifen
wird das Sockelgertist sorgféltig unter-
flittert, bis es sich perfekt ,in der Waage“
befindet.

Das Einhéngen der Tiiren geht ohne
Werkzeug, Dazu miissen nur die Gelenk-
arme der Topfscharniere nacheinander in
die Montageplatten eingeklickt werden.

Bei 8 Tiiren lohnt es sich zur Griffmontage
eine Bohrlehre einzusetzen. Verschlie3en
Sie aber die nicht benétigten Bohrbuchsen
unbedingt mit Kiebeband, denn bei so
vielen Bohrungen verliert man schnell den
Uberblick.



B Systainer-Tablarbéden

Die Tablarbéden erhalten als Griff-
blende eine 40 mm schmale und 12
mm dicke Multiplexleiste. Sie wird mit
drei 4 mm Dominos am 18 mm dicken
Multiplexboden befestigt. Der Vorteil
der Dominos ist, dass sie bei entspre-
chender Maschineneinstellung auch
mit etwas seitlichem Spiel eingefrast
werden koénnen. Dadurch kénnen Sie
den Uberstand der Griffblende spater
beim Verleimen noch bequem mit ein
paar Hammerschlagen justieren. Das
ist z. B. beim Einsatz von Runddiibeln
nicht mdglich. Als Auszlige reichen
400 mm lange gunstige Rollschubfiih-
rungen fur die Systainer vollig aus. Bei
dieser Lange kénnen die knapp 300
mm tiefen Systainer fast vollstandig
aufgeklappt werden. Der hintere Aus-
zugverlust fallt dabei Uberhaupt nicht
ins Gewicht und kann zur Arretierung
der Systainer durch ein einfaches
Brettchen genutzt werden. Damit kon-
nen dann sowohl die alten Systainer,
als auch die neuen T-LOC-Systainer®
auf dem Boden befestigt werden.

Die Griffblenden werden vor dem
Verleimen noch mit einem 45 Grad
Fasefrdser an den Kanten etwas abge-
schrégt. Das kiappt bei so schmalen
Leisten am besten auf einem Fréstisch.

B Schubkasten herstellen

Auch die Schubkasten werden wieder
mit 4 mm Dominos verbunden. Als Ma-
terialstarke reicht hier 15 mm dickes
Multiplex véllig aus. Sie kdénnen aber
auch problemlos die glinstigeren 19
mm kunststoffbeschichteten Spanplat-
ten einsetzen, wie bei den Tiren, Sei-
ten und Bdoden. Der extrem einfache
Schubkastenbau ist vor allem beim Ein-
satz von Rollschubfiihrungen zu emp-
fehlen. Denn hier ware eine zusatzliche
Nut im Schubkasten nicht nur Zeit-,
sondern auch Platzverschwendung.

Den vorderen Anschlag flach in die 90°-
Position schwenken und die Anschlaghéhe
auf 20 mm einstellen. Dann noch den
Schalter fiir die Frasbreite auf die mittlere
Position drehen, die Fréstiefe auf 20 mm
einstellen (= 10 mm Fréstiefe beim kleinen
4 mm Fréser!) und drei Dominoschlitze in
die Holzkante frasen.

Beim Verleimen soliten Sie nicht nur

Leim in die Dominoschlitze geben, son-
dern auch auf die komplette Bodenkante,
das erhéht die Stabilitat der Leimfuge
ungemein. Zum Festspannen der Leiste
bendtigen Sie keinen hohen Pressdruck,
So dass hier einfache und preiswerte
Klemmzwingen aus Holz véllig ausreichen.

Schwenken Sie den Anschlag herun-

ter in die 90°-Position, stellen Sie die
Anschlaghéhe auf 16 mm ein und frdsen
Sie je zwei Dominos in die Stirnkanten der
Vorder- und Riickseiten.

Danach den Anschlag wieder zurtick in
die senkrechte Position schwenken und
in die schmalen Multipiexstreifen, die
drei passenden Gegenschlitze frasen.
Damit die Schlitze in der richtigen Héhe
eingefrést werden noch eine 5 mm dicke
Sperrholzplatte unter die Maschine legen.

Ist der Leim getrocknet, schrauben Sie
als ndchstes die Rollschubfiihrungen
unter den Tablarboden (Bild 5). Danach
richten Sie den Systainer® gleichméfig
auf dem Boden aus und sichern ihn im
hinteren Bereich durch ein passend zuge-
schnittenes Brettchen gegen seitliches
Verrutschen.

Mit der gleichen Einstellung frésen

Sie dann anschlieBend auch in die
Schubkastenseiten je zwei Dominos ein.
Dabei wird die Maschine allerdings hoch-
kant auf das Seitenbrett gelegt.

Bau einer Werkstattschrankwand



Zuerst wird der Boden einfach stumpf
mit Schrauben an Vorder- und Riickseite
fixiert und danach zusammen mit

den Rollschubfiihrungen an den
Schubkastenseiten.

Auch beim Verleimen der Schubkéasten
kénnen Sie die Holzteile dank des seit-
lichen Spiels der Dominos noch genau
ausrichten und auch hier - wie in so vielen
Féllen - reicht wieder der Pressdruck von
glinstigen Klemmzwingen aus Holz - véllig
aus.

B Die wichtigsten Mal3e fur Tablarboden und Schubkasten

Tablarbdden und Schubkéasten sind wirklich kinderleicht nachzubauen, so dass wir
uns hier nur auf die wichtigsten MalRe beschranken. Das ist zunachst die Hohen-
Position der Griffleiste am Tablarboden, die Sie auf der Zeichnung rechts finden.
Der Uberstand der Griffleisten nach links und rechts hangt allerdings davon ab,
wo sich der Tablarboden in der Schrankwand befindet (Uberstand zur AuRenwand
= 28,5mm; Uberstand zu Mittelwanden = 20,5 mm). Das gleiche gilt Gibrigens auch
fur die Schubkastenblenden. Denn auch hier gibt es - wie bei den Turen und Griff-
leisten - zwei unterschiedliche Breiten-Maf3e: 451 mm Tirbreite bei AuRRenturen/

AnschlieBend miissen Sie nur noch

den Schubkasten in die Fiihrung ein-
héngen, richten die Blende mithilfe von
zwei Abstandshéizern zu den benach-
barten Tiiren und Blenden aus und
markieren sich mit einem 5 mm Bohrer
die Bohrpunkte fiir die Grifflécher im
Schubkasten. Dann befestigen Sie die
Blende zusammen mit dem Griff am
Schubkasten. Da die M 4er Griffschrauben
im 5 mm Loch etwas Spiel haben, kbnnen
Sie jetzt noch bequem die Blende etwas
ausrichten.

Ist die Blende richtig ausgerichtet wird
Sie zum Schiuss endgliitig von innen mit
dem Schubkasten verschraubt (unbedingt
vorbohren!).

SI H-g_:

Male Griffleiste

Blenden/Griffleisten, aber nur 443 mm bei Mitteltliren/Blenden/Griffleisten. Tablarboden
372 | 400 |
o
= 3
L———— ;8 st
:
402 @
Schubkasten Frontansicht Schubkasten Seitenansicht
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Der Abstand der vorderen Lochreihe betragt bei aufschlagenden Tiren
im System 32 immer exakt 37 mm (+0,5 mm mdglich). Den Abstand der
hinteren Lochreihe bestimmt in unserem Beispiel die Rollschubfluhrung.
Sie hat dazu bei 320 und bei 352 mm ein Befestigungsloch. Bei einer
Wandbreite von exakt

426 mm koénnen Sie auch beide Lochreihen im Abstand von 37 mm aus-
fuhren (37 + 352 + 37 = 426). Da der Plattenverschnitt dadurch wesent-
lich héher ausgefallen ware, haben wir uns fir eine Wandbreite von
420 mm entschieden. Das ergab dann einen Lochabstand von 63 mm
zur Hinterkante. Egal fir welche Variante Sie sich entscheiden, wich-
tig ist, dass Sie sich penibel und sehr genau an die Lochabstande der
Rollschubfiihrung halten missen, denn schon ein Millimeter Toleranz
macht das ganze System unbrauchbar.

.!li!l’lll!lil‘llllll!lfl!ill.lllliliii
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Pos. Anz. Bezeichnung MaRe in mm Material

1 9 Seiten- bzw. Mittelwande 2750 x 420 Spanplatte 19

2 | 16 | Deckel/Béden 427x 420 gi':;:ic" Dekor:
3 8 Feste Zwischenbdden 427 x 405

4 40 Einlegebdden 426 x 402

5 2 Tiren (Schrank auRen) 1392 x 451

6 6 Turen (Schrank mitte) 1392 x 443

7 2 Schubk-blende-aulen 110 x 451

8 6 Schubk-blende-mitte 110 x 443

9 2 Schubk-blende-auen 188 x 451
10 6 Schubk-blende-mitte 188 x 443

1 1 Sockelblende ca. 4 Ifm. x 80 hoch

12 8 Riickwande 2724 x 439 Hartfaser weil

5 mm dick

13 32 Tablarbéden 402 x 400 Multiplex 18 mm
14 8 Griffleisten (Schrank aulRen) 451 x 40 Multiplex 12 mm
15 24 Griffleisten (Schrank mitte) 443 x 40

16 16 Schubkasten-Seiten 400 x 80 Multiplex 15 mm
17 16 Schubkasten-Vorder-Riick 372 x 80

18 16 Schubkasten-Seiten 400 x 165

19 16 Schubkasten-Vorder-Rick 372 x 165

20 16 Schubkasten-Bdden 402 x 400 Multiplex 9 mm

Sonstiges:

Dominos 4 x 20, Rollschubfiihrungen

400 mm lang z. B. Hettich FR 402 (25 kg),
Einschraubdiibel und Exzenterverbinder,
Topfscharniere aufschlagend fir
Auflenwande und Mittelwande, Griffe

z. B. Hettich Avenio Chromglanz

LA 128, Bodentrager, Holzleim,
Spanplattenschrauben

Eingesetzte Maschinen und Zubehor:
Akkuschrauber, Oberfrase, Tauchsage,
Fihrungsschiene FS 2424/2-LR32,
Lochreihenbohrset LR 32-SYS,
Multifunktionstisch MFT,

Domino Dibelfrase

Bau einer Werkstattschrankwand
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B Die mobile Variante: Systainer- und Werkzeugdepot

Wenn Sie sich (noch) nicht den Bau
der groRen Schrankwand zutrauen,
dann bauen Sie doch zunachst einfach
diesen extrem praktischen Rollcontai-
ner. Die Tablarbéden fir die Systai-
ner® und der schmale Schubkasten
fur wichtiges Handwerkzeug werden
genauso hergestellt, wie bei der groR3-
en Schrankwand. Und die Herstellung
des Containerkastens ist genauso ein-
fach, da weder eine Nut noch ein Falz
gefrast werden muss. Alle Teile - Sei-
ten, Béden und Rickwand - werden
einfach stumpf mit 5 x 30er Dominos
verbunden und anschlief}end verleimt.
Dabei kdnnen Sie die Hohe des Roll-
containers auch ganz nach ihren Win-
schen verandern. Lediglich Breite und

Materialliste: Systainer®-Rolli

Tiefe sollten Sie beibehalten, wenn Sie
- wie in unserem Beispiel auch - vorha-
ben Systainer einzusetzen. Fir diesen
Rollcontainer haben wir uns flir den
Akkubohrschrauber, die Stichsage und
einen Exzenterschleifer entschieden,
weil diese Maschinen in der Werkstatt
besonders oft eingesetzt werden. Da
es sich nur um drei Systainer® han-
delt lohnt es sich nicht Lochreihen zu
bohren. AuRerdem koénnen Sie die
Rollschubflihrungen ohne eine feste
Lochreihe noch platzsparender in der
Hohe anordnen. Der Abstand zwi-
schen den Rollschubflihrungen sollte
beim Einsatz unserer Tablarboden
aber folgendes Mal nicht unterschrei-
ten: Hohe des Systainers + 37 mm.

Pos. Anz. Bezeichnung MaBe in mm Material
1 2 Seitenwande 600 x 430 Multiplex Birke
2 2 | Deckel/Bsden 427x 430 | 18mm
3 1 Rickwand 564 x 427
4 3 Tablarbéden 402 x 400
® 8 Griffleisten Tablarbdéden 457 x 40 Multiplex 12 mm
6 1 Schubkasten-Boden 402 x 400
7 1 Schubkatsenblende / Front 457 x 90
8 2 Schubkasten-Seiten 400 x 45 Multiplex 15 mm
9 2 Schubkasten-Vorder-Rick 372 x 45
Sonstiges:
Dominos 5 x 30 und 4 x 20, 4 Rollschubfiihrungen 400 mm lang z. B. Hettich FR 402 (25
kg), 4 Lenkrollen mit Totalfeststeller (Rollen @ = 75 mm), Holzleim, Spanplattenschrauben
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Dieser Rolicontainer ist ein geniales
Organisationstalent. Er sorgt nicht nur
ftir mehr Ordnung und einen perfekten
Zugriff auf die wichtigsten Maschinen
und Handwerkzeuge, sondern vor die
Werkbank gerolit, kann man ihn auch
prima als zusétzliche Ablagefidche nut-
zen. Gleichzeitig schlitzt der Schubkasten
vor allem empfindliches Handwerkzeug,
wie beispielsweise die Schneiden von
Stechbeitein.

Bau eines Systainer®-Rollis
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