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Stilvolles Ambiente flir
hochwertige Werkzeuge

.Der Mensch ist ein Jager und
Sammler® - eine uralte Erkenntnis,
die besonders auf den leidenschaft-
lichen Heimwerker zutrifft. Immer wie-
der sieht er sich den verlockenden
Werkzeug- und Maschinenangebo-
ten in den Regalen der Handler wil-
lenlos ausgeliefert. Und ehe er sich
versieht, hat er - meist zum Arger
des Partners - mal wieder eines die-
ser wunderbaren Schndppchen im
Einkaufswagen. So hat sich im Laufe
der Zeit bei vielen Heimwerkern eine
stattliche Zahl von Werkzeugen aller
Art angesammelt, die oft in dunklen
Kisten und Schubkasten ein eher
undankbares Schicksal erleiden
missen. Dabei kdnnte man doch mit
all den Werkzeugen die herrlichsten
Dinge herstellen und so auch den
Partner wieder von der Notwendigkeit
dieses einzigartigen Hobbys Uberzeu-
gen. Machen Sie also Schlul mit der
stdndigen Sucherei nach Hammer,
Zange, Sage und Co. und schaffen
Sie ihnen ein eigenes Zuhause in
Form eines Werkzeugschranks.

Nun koénnten Sie sich natir-
lich wieder auf den Weg zum
Handler machen und einen fertigen
Werkzeugschrank kaufen. Was Sie
aber sehr wahrscheinlich dort vorfin-
den, sind Kisten und Schrankchen
aus Plastik oder Metall. Sie haben
sich aber nicht umsonst fir das Hobby
Holzbearbeitung entschieden. Denn
dieser wunderschdne und immer wie-
der neu zu entdeckende Werkstoff
Holz, faszinierte schon unseren ehe-
maligen Bundesprasidenten Theodor
Heuss, der einmal sagte: ,Holz ist
nur ein einsilbiges Wort, aber dahin-
ter steckt eine Welt voller Marchen
und Wunder.“ Dieser kluge Mann
wirde sich im Grabe herumdrehen,
wenn Sie |hr schénes Werkzeug zur
Holzbearbeitung in einem Kunststoff-
oder Metallschrank unterbringen wir-
den. Das alleine ware ja schon Grund
genug sich an die Arbeit zu machen
und selbst einen Werkzeugschrank
zu bauen, doch es gibt noch weitere,
wichtige Grlinde, die ich Ihnen auf

den néachsten Seiten noch ausflhr-
lich vorstellen werde.

So viel aber schon vorweg: Wenn
Sie erst einmal stolzer Besitzer eines
Werkzeugschranks sind, werden
Sie sich nicht nur fragen warum
Sie damit so lange gewartet haben,
sondern vor allen Dingen wie Sie
so lange ohne auskommen konn-
ten. Betrachten Sie den Bau des
Werkzeugschranks auch als eine
Chance I|hre eigenen Fahigkeiten
in der Holzbearbeitung zu verbes-
sern. Lernen Sie neue Verbindungen
und deren Herstellung kennen und
Ubertragen Sie dieses Wissen auf
Ihre zukinftigen Projekte. Trauen Sie
sich einfach etwas zu und zeigen Sie
Ilhren Freunden und Bekannten was
Sie alles ,drauf haben®. Und sollte es
auch nicht direkt auf Anhieb gelingen,
so trosten Sie sich mit den Worten:
,ES ist noch kein Meister vom Himmel
gefallen.” Ich kann Sie nur ermutigen
nicht ,ocker zu lassen®, denn der
Lohn dafiur wird ein vollig neues,
zufriedenes Gefihl sein, das man
leider oft im Alltag und Beruf vermis-
sen muss. Und jedes Mal, wenn Sie
Ihren Werkzeugschrank aufmachen,
wird Sie dieses Gefuhl von Stolz und
Zufriedenheit begleiten.

In diesem Sinne winsche Ich lhnen

viel Spal® und Erfolg beim Nachbau
unseres Werkzeugschranks.

Guido Henn

© by Guido Henn (www.hobbywood.de)



INNENEINTEILUNG

SO WIRD ES UBERSICHTLICH
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in Werkzeugschrank ist der
Ezentrale Aufbewahrungsort fir

die  wichtigsten Werkzeuge
in jeder Werkstatt. Er schitzt nicht
nur die hochwertigen und teuren
Werkzeuge vor Beschadigung und
Staub, sondern organisiert und ord-
net das Werkzeug entsprechend
dem Arbeitsablauf seines Benutzers.
Mit schlafwandlerischer Sicherheit
findet sich sofort jedes noch so klei-
ne und fir Auflenstehende unwich-
tige Werkzeug wieder und genauso
schnell ist festgestellt, wenn eines
fehlt. Es ist eine wahre Freude einen
nach seinen Bedirfnissen geplanten
Werkzeugschrank zu bauen und
anschlieRend zu benutzen. Gleich-
zeitig soll ein solcher Schrank auch
ein Spiegelbild seines Erbauers und
dessen Koénnen darstellen. Deshalb
wurde dieses ,Schmuckstick® mit
einer der schonsten, sichtbaren
Holzverbindung versehen, der Zin-
kenverbindung. Diese jahrhunderte-
alte Eckverbindung mul3 dabei

nicht mehr mihsam von Hand erle-
digt werden, sondern ist Dank der

Maschinentechnik auch flir den Laien
kein Problem. Die hochwertige duf3ere

i
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Verarbeitung des Werkzeugschranks,
spiegelt sich naturlich auch in der
Innenausstattung wieder. Hier wur-
den nur die besten und hochwer-
tigsten Handwerkzeuge Ubersicht-
lich in Halteleisten aus Holz unter-
gebracht, so dass jeder Millimeter
Innenraum perfekt ausgenutzt wird.
Trotzdem lasst die Bauweise immer
noch genidgend Raum fUr spatere
Veranderungen, da alle Leisten nur
verschraubt sind und jederzeit ver-
andert werden konnen. Darin liegt
auch der grofdte Vorteil eines selbst
gebauten Werkzeugschranks. Hier
entscheiden Sie selbst nach lhren
Vorlieben und Bedirfnissen, wie
die Inneneinteilung ausehen soll.
Daher ist vor dem Bau unbedingt
eine umfassende Bestandsanalyse
der eigenen Werkzeuge fallig, damit
auch wirklich alles seinen richtigen
Platz findet. Wie so etwas ausehen
kann, erfahren Sie auf den folgenden
Seiten mit einigen pfiffigen Details fiir
die Werkzeugaufbewahrung.

4
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ALLES GRIFFBEREIT IM DEPOT

INNENEINTEILUNG

Hammer-Depot:

Glaserhammerchen,
Schreinerhammer in drei
verschieden GroRen,
Schreinerklipfel bzw.
Holzhammer (von vorne).
Ein Hammer sollte in sei-
ner GréRRe der Anwendung
angepasst werden, daher
sind unterschiedlich groRe
Stahlkérper besonders wich-

tig.

Bohrer-Depot:

Forstnerbohrer, Holzbohrer,
Versenker, Bohrer mit inte-
grierten Versenkern bzw.
Tiefenanschlagen in ver-
schiedenen GrofRen und
Ausflihrungen gehoren in
jede Werkstatt. Dieses Uber-
sichtliche Depot schitzt die
empfindlichen Schneiden vor
Beschadigungen.

Hobel-Depot:

Simshobel aus Holz, da-
neben aus Metall, Putzhobel
aus Metall, daneben aus
Holz, Schiffhobel, kleine
Kantenhobel (von links).
Einfach und Ubersichtlich
auf einem Regalboden
untergebracht. Besonders
der Putzhobel aus Metall
mit auswechselbaren
Wendemessern ist flir den
Anfanger ideal.

Regalfacher:

Optimaler Stauraum fir
Spanplattenschrauben,
Leime und Kleber, Holzkitt
und Wachse, Schleifpapier,
Dubellehre etc. Dazu

bieten die verstellbaren
Regalbdden im Raster 32,
geniigend Raum flr spatere
Veranderungen.

Sagen-Depot:

Kleine und besonders
feingezahnte Zinken-/
Schwalbenschwanzsage,
Feinsage mit geradem Griff,
dahinter mit umlegbarem
gekropften Griff, japanische
Feinsage. Im Gegensatz

zu den deutschen Sagen
arbeiten die japanischen
»auf Zug“. Dadurch kénnen
diese Sageblatter wesentlich
dinner und feiner ausgefuhrt
werden.

Kleinteile-Depot:

Blick in die Schubkasten
fur Kleinteile wie Bitboxen,
Innensechskantschlissel
Kleinwerkzeuge und Zu-
behor. Bei den beiden mitt-
leren Schubkasten missen
anstelle der Kndpfe zwei
Lécher als Griffe gebohrt
werden, sonst lassen sich
die Turen nicht schlieRen.

© by Guido Henn (www.hobbywood.de)



INNENEINTEILUNG

SO WIRD ES UBERSICHTLICH

Mess- und AnreiBwerkzeuge:

Alle wichtigen Werkzeuge zum
Messen und Anzeichnen auf
einen Blick und sofort griff-
bereit. Winkel, Streichmal3,
Schmiege, Zirkel ohne Fest-
steller, Zirkel mit Feststeller,
Messschieber, Gehrungsmafy
(von links). Dubel, Metallhaken
und geschlitzte Halteleisten
aus Holz sorgen fiir einen
festen und sicheren Sitz, der
Werkzeuge.

Zangen:

Rabitzzange, Kantenzange,
Kombizange klein und grofR,
Radiozange, Schere (von
links). Diese Werkzeuge wer-
den einfach in einen durchge-
henden Rundstab eingehangt.
Dadurch kann die gesamte
Tiefe des Turinnenraums
komplett ausgenutzt werden.
Ubersichtlich und klar gegli-
edert ist man flr fast jede
Anwendung bestens gerustet.

Feilen und Raspeln:

Diese besonders wichtigen
Werkzeuge zum Nacharbeiten
von Lochern und zum

Formen von Holzkanten und
geschwungenen Holzstlicken
sollten in verschiedenen
Grofien und Formen in jeder
Werkstatt vorhanden sein.
Dabei unterscheidet man noch
zwischen Feilen fir die Holz-
oder Metallbearbeitung.

Die Inneneinrichtung:

Die wohl schonste Arbeit bei einem
Werkzeugschrank ist sicherlich die
Inneneinrichtung. Hat man hier
doch endlich die Gelegenheit sei-
nen gesamten Werkzeugbestand
Ubersichtlich und geordnet unter-
zubringen. Auch wenn der Schrank
vielleicht anfangs noch nicht ganz
gefullt werden kann, so bietet er
doch jede Menge Platz fiir all die
sinnvollen Geschenke, die man so
im Laufe der Zeit noch bekommen
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kann. Machen Sie doch einfach
einen Wunschzettel - Anlasse gibt es
sicher genug! Wichtig ist aber, dass
Sie bei der Zusammenstellung des
Werkzeugs nach einem bestimm-
ten Plan vorgehen. Wir haben bei-
spielsweise unser Werkzeug the-
matisch geordnet. Nehmen Sie des-
halb Ihr gesamtes Werkzeug und
legen Sie es ausgebreitet auf eine
grol’e Unterlage. AnschlieRend tei-
len Sie es in spezielle Gruppen ein,
wie beispielsweise alle Stechbeitel,
Schneid- und Schnitzwerkzeuge,

Bau eines Werkzeugschranks



ALLES GRIFFBEREIT IN HOLZLEISTEN

INNENEINTEILUNG

dann alle Schraubendreher, als
nachstes alle Sagen, dann alle
Arten von Hadmmer, Zangen usw..
Betrachten Sie bei der Einteilung
auch ihre Arbeitsgewohnheiten und
Vorlieben. Wenn Sie bestimmte
Werkzeuge besonders haufig ein-
setzen, gehdren die natlrlich an
eine gut sichtbare Stelle. Wahrend
Werkzeug, das nur gelegentlich
benutzt wird, auch schon mal in
einer Ecke oder Nische verschwin-
den kann. Unser Werkzeugschrank
bietet hier schon eine sinnvolle

und Ubersichtliche Anordnung der
Werkzeuge. Trotzdem sollten Sie
ihren Schrank ganz nach ihren
Bedirfnissen ausstatten. Auf der
Seite 29 kénnen Sie noch einmal
alle Werkzeugleisten im Uberblick
sehen. Sie werden schnell fest-
stellen, dass mit diesen einfachen
Mitteln auch Ihr Werkzeug perfekt
und sicher untergebracht werden
kann. Vielleicht erfinden Sie aber
auch selbst eine pfiffige und ele-
gante Lésung fir Ihr ganz spezielles
Werkzeug.

Japanische Stechbeitel:

Die Klingen von japanischen
Stechbeiteln sind deutlich har-
ter als europaische Klingen.
Trotzdem vertragen sie grobe
Behandlungen und astiges
Holz weniger gut. Ebenfalls

ist ein korrektes Scharfen auf
Wassersteinen bei den hoch-
wertigen zweilagigen Stahlen
ein Muss. Dafir wird man aber
mit einer sehr hohen Standzeit
und Schnittleistung selbst in
hartesten Holzern belohnt.

Deutsche Stechbeitel mit
Schonhammer:

Deutsche Stechbeitel sind
relativ robust und haben im
Gegensatz zu den japanischen
Kollegen langere Eisen. Der
wesentlich glnstigere Preis
und die recht einfache Pflege
der Schneide machen diese
Beitel besonders fir Einsteiger
empfehlenswert. Doch auch
hier gilt: nur die richtige Pflege
bzw. das richtige Schéarfen
entscheidet Gber ein perfektes
Arbeitsergebnis. Und damit Sie
auch lange Freude an lhren
Holzbeiteln haben, sollten Sie
sie nur mit einem Holz- oder
Schonhammer benutzen.

Schraubendreher:

Auch wenn der Akkuschrauber
bei vielen Arbeiten die schnel-
lere Alternative ist, so kommt
man auch heute nicht an
guten Schraubendrehern vor-
bei. Gut bedeutet hier nicht
nur eine perfekte Klinge, die
einen einwandfreien Sitz der
Schraube garantiert, sondern
vor allen Dingen ein ergono-
misch geformter Griff, der die
Kraft der Hand optimal auf den
Schraubenkopf Gbertragt. Hier
trennt sich eindeutig die ,Spreu
vom Weizen"“.
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HoLz uND WERKZEUGE

DAs BRAUCHEN SIE zuM NACHBAU

Das Holz:

Fur diesen Werkzeugschrank wurde 19 mm Buchen
Leimholz mit durchgehenden Lamellen verwendet.
Dieses Material hat allerdings seinen Preis. So mufte
nur fur das Holz ca. 300,-- Euro bezahlt werden. Schaut
man sich aber die Preise von fertigen Werkzeugschran-
ken - leer und ohne Werkzeuge bestlickt - an, so wer-
den Sie feststellen, dass hier je nach GréRe schnell
Uber 400,-- Euro fallig werden kdnnen. Bei der GroRRe
und Ausfiihrung unseres Schranks, missen Sie mit
Sicherheit mindestens 600,-- Euro hinblattern. Ganz
abgesehen davon, dass ich keinen Hersteller gefunden
habe, der einen so gro3en (95 cm hoch x 80 cm breit
x 34 cm tief) und qualitativ hochwertigen Werkzeug-
schrank im Programm hat, und das sollte lhnen Ihr
Werkzeug schon wert sein. Wenn Sie trotzdem auf ein
gunstigeres Holz zurlickgreifen mochten, so rate ich
Ihnen zu Kiefer-Leimholz.

Auf gar keinen Fall sollten Sie Spanplatten, Tischler-
platten, MDF oder ein anderes Plattenmaterial
einsetzen, wenn Sie vorhaben den Schrank mit
Schwalbenschwanzzinken zu verbinden. Diese
Verbindung ist nur bei Massivholz mdglich und sinnvoll.
Selbst bei Multiplex - hier ware es theoretisch mog-
lich - sollten Sie lhren Frasern zuliebe auf Zinken und
Schwalbenschwanze verzichten.

Der Verschluf3:

Zwei kleine Osen mit passendem Haken reichen als
Verschlu® im allgemeinen véllig aus. Nur wenn Kinder
im Haus sind, die sich méglicherweise mit den scharfen
Werkzeugen verletzen konnten, sollten Sie besser zwei
sogenannte Drahtliberfallen montieren. Die lassen sich
dann mit einem Vorhangeschlo3 sichern. Aus optischen
Grinden sollten Sie diese Drahtliberfallen aber nicht
an der Vorderfront der Turen, sondern ebenfalls wie die
Haken an der Unterseite von Tur und Schrank befesti-
gen.

Die Fraser fir die Oberfrase:

Diese Fraser sind fir den Bau des Werkzeugschranks
unbedingt notwendig:

von links: Multi Form Plus Frasspindel mit Konusmutter
und kleinem Anlaufkugellager, Fraskopfe zur Spindel

1. Fasefraser + 2. Falzfraser, darunter liegt das
Kombiwerkzeug zum Befestigen der Kopfe auf der
Spindel, Scheibennutfraser, Nutfraser 10 mm.

Achten Sie aber auf jeden Fall darauf, dass Sie bei
Harthdlzern, wie beispielsweise Buche, Eiche, Esche,
Ahorn etc., nur Hartmetall bestlckte Fraser einsetzen.

Bau eines Werkzeugschranks



SCHRITT FUR SCHRITT GENAU ERKLART

ZUSCHNITT

Der Holzzuschnitt:

Wenn Sie keine Tischkreissage (rechts oben) oder
eine Tauchsage samt Fuhrungsschiene (rechts mitte)
fur den Zuschnitt der Bretter besitzen, sollten Sie sich
das Material bereits im Fachhandel oder Baumarkt
nach unserer Materialliste auf Seite 27 millimetergenau
zuschneiden lassen. Achten Sie aber unbedingt auf

die tatsachliche Holzstarke der Bretter im Baumarkt,
nicht selten sind Toleranzen von +/- einem Millimeter
moglich. Selbst wenn die Leimholzbretter mit 18 mm
Holzstarke angegeben werden, kénnen es schnell auch
schon mal 19 mm sein. Unsere Holzliste basiert auf
exakt 19 mm Holzstarke. Bei 18 mm missen z. B. die
Innenbéden um 2 mm langer sein, bitte beachten Sie
das bei ihrer Planung. Es ist daher am besten, wenn
Sie den Zuschnitt mdglichst selbst vornehmen. Mit einer
Tauchsage (Handkreissage) und der dazu passenden
Flhrungsschiene ist ein millimetergenauer Zuschnitt
auch grof3formatiger Platten Uberhaupt kein Problem.
Das sich eine solche Anschaffung auch lohnt, zeigt ein
Blick auf die Preisliste fir den Zuschnitt im Baumarkt.
Dieser Zuschnitt wird meist auf den gm-Preis der
Platten aufgeschlagen und man spart beim Kauf einer
ganzen Platte beim Holzhandler - bei eigenem Zuschnitt
- ohne weiteres bis zu 50 %. Unabhangig davon ist
auch eine wesentlich bessere Holzzusammenstellung
(Maserverlauf) moglich.

Alle Infos zum Zuschnitt mit Handkreissage und
Fihrungsschiene finden Sie in meinem Buch:
"Handbuch Elektrowerkzeuge" erschienen im
HolzWerken-Verlag.

Das Verbindungssystem VS 600 GE:

Ein zentrales Thema bei unserem Werkzeugschrank ist
die Herstellung von offenen Zinkenverbindungen. Da
nicht jeder Uber die entsprechenden Fahigkeiten mit
Stechbeitel und Feinsage verfigt, um diese Verbindung
von Hand zu fertigen, tGberlassen wir das einfach einem
perfekt ausgekllgelten Verbindungssystem - dem VS
600 GE von Festool. Selbstverstandlich hatte man

den Schrank auch einfach mit Runddubeln oder bes-
ser noch mit Flachdulbeln (s. Seite 15 + 19) versehen
kdénnen, aber wen hatte man dann noch beeindrucken
kénnen? Trotzdem maochte ich nicht verschweigen,
dass auch alle die (noch) kein VS 600 GE besitzen
diesen Schrank nachbauen kénnen. Dazu brauchen
Sie nur die Anleitung zum Bau der Schubkasten mit-
tels Flachdiibeln, auf den Bau von Schrankkorpus und
Tlren zu Ubertragen.

© by Guido Henn (www.hobbywood.de)



OFFENE ZINKENVERBINDUNG

SCHWALBENSCHWANZE FRASEN

Beginnen Sie beim Frasen der Verbindung
1 immer zuerst mit den Schwalbenschwanzen.

Dabei ist es sehr wichtig, dass die Kopierhilse,

die spater die Schablone abtastet, genau zentrisch
unter die Oberfrase geschraubt wird. Dazu liegt jeder
Schablone neben der Kopierhilse (Mitte) auch ein exakt
in die Kopierhtilse passender Zentrierstift (links) bei,

der zuerst an Stelle des Frasers in die Oberfrase mon-
tiert wird und so die genaue Positionierung der Hulse
Ubernimmt. Ohne den Einsatz dieses Zentrierstifts ist
eine passgenaue Verbindung unmaéglich! Wenn die
Kopierhtilse genau eingestellt und fest unter der Frase
angeschraubt ist, wird der Zentrierstift wieder entfernt
und der Grat-/Zinkenfraser in die Oberfrase eingespannt.
Dieser Fraser mufd gesondert gekauft werden und ist

in HSS (Hochleistungsschnellstahl: fir Weichhoélzer
geeignet) oder HM (Hartmetall: fir Harthdlzer und alle
Plattenmaterialien geeignet) erhaltlich.

Als nachstes wird die Schablone am Grund-
2 gerat befestigt. Dazu wird sie einfach auf-

geschoben und links und rechts mit je einer
Schraube (rechts oben zu sehen) fixiert. Danach
mussen die beiden schwarzen verschiebbaren Drehan-
schlage, vorne links und rechts, zuerst auf SZ 20
gedreht und genau auf die Position der Schablone ein-
gestellt werden. Dies wird durch einen eingestanzten
Pfeil auf der Schablone und des Drehanschlags ange-
zeigt. Dabei muf’ der Pfeil des Drehanschlags gegen
die gerade Kante der halbrunden Aussparung in der
Schablone anliegen (siehe links). Nur so ist gewahrleis-
tet, dass sich die Werkstiicke in der richtigen Position
zur Schablone befinden.

Bevor das erste Werkstlick in den vorde-

3 ren Druckbalken eingespannt werden kann,

muss ein min. 5 mm dickeres und ca. 30 mm
breiteres Restholz als Ausrei3schutz in den oberen
Druckbalken befestigt werden. Achten Sie unbedingt
darauf, dass dieses Brett min. 5 mm dicker ist, als die
Werkstlicke selbst, sonst frasen Sie in die Aluflache
des Grundgerats. Beim Einspannen selbst missen Sie
nur auf einen festen Sitz und das genaue Anliegen der
Werkstlicke gegen die Drehanschlage achten. Danach
konnen Sie die Schablone wieder auf das Werkstiick
herablassen bzw. -drehen. Der Drehmechanismus
erleichtert auch spater eine kurze Kontrolle der Frasung,
ohne die Werkstlicke oder Schablone dabei l6sen zu
mussen.

10
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SCHWALBENSCHWANZE FRASEN

OFFENE ZINKENVERBINDUNG

Das richtig eingespannte Werkstlck kurz vor
4 der Bearbeitung mit der Frase. Damit auch die
langen Seitenteile von 95 cm in den vorderen
Druckbalken eingespannt werden kdnnen, missen je
nach Hohe der Werkbank Holzbalken unterlegt und mit
Zwingen sicher befestigt werden. Die Brettbreite sollte
sich genau nach der eingespannten Schablone richten,
damit die Anfang- und Endabstande der Zinken und
Schwalbenschwanze auch voéllig identisch sind. Dies ist
bei dem VS 600 GE sehr einfach zu ermitteln, indem
man flr den ersten und letzten Zinken je 15 mm und fur
jeden weiteren Zinken und Schwalbenschwanz je

20 mm einkalkuliert. Das bedeutet, der schmalste
Korpus, der mit der Schablone offen gezinkt werden
kann, betragt 50 mm (15 + 20 + 15 mm), danach kann
in Schritten von je 40 mm (= ein Zinken-/Schwalben-
schwanzpaar) jedes weitere Breitenmal} exakt gefrast
werden.

Schablone, Kopierhtilse und Fraser bilden
5 eine Einheit und missen genau aufeinander
abgestimmt sein, nur dann ist eine absolut
passgenaue Verbindung maoglich. Daher sollten Sie
ausschlielich die zur jeweiligen Schablone passenden
Hilsen und Fraser einsetzen. Die Hulse fur die Herstel-
lung der Schwalbenschwanze hat, im Gegensatz zu
anderen Hilsen, eine rundum verlaufende Nut. Diese
Nut sorgt dafiir, das die Oberfrase beim Abfahren der
Schablone fest anliegt und nicht nach oben herausglei-
ten kann. Dadurch ist eine Fehlfrasung nahezu ausge-
schlossen.

Setzen Sie die Frase auf die Schablone
6 und stellen Sie die Frastiefe genau auf die
Holzstarke ein. Aufgrund der konischen Form
des Frasers ist eine Korrektur der Frastiefe bei der
Schwalbenschwanzfrasung - anders als bei den Zinken
- nach dem Frasen nicht mehr méglich. Daher ist eine
Probefrasung an einem Restholz ratsam, bevor Sie an
Ihren Originalbrettern arbeiten. Nehmen Sie also einfach
ein winklig abgeschnittenes Massivholzbrett (Holzart,
Breite und Starke sind dabei vollig egal) und spannen
Sie es in den vorderen Druckbalken ein. Versuchen Sie
nun die Frastiefe moglichst genau auf die tatsachliche
Holzstarke lhrer Buchen Leimholzbretter einzustellen.
Frasen Sie ein bis zwei Schwalbenschwanze in lhr
Restholzbrett und kontrollieren Sie, ob die Frastiefe
genau mit der Holzstarke Ihrer Bretter Gbereinstimmt. Ist
dies der Fall, kdnnen Sie nun die beiden Schrankseiten
mit Schwalbenschwanzen versehen.

© by Guido Henn (www.hobbywood.de)
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OFFENE ZINKENVERBINDUNG

ZINKEN FRASEN

Schneller, sicherer und vor allen Dingen
7 passgenauer lassen sich offene Schwalben-

schwanze nicht herstellen. Ganz zu schwei-

gen von der Uberaus dekorativen Wirkung, die fast

alle offenen bzw. sichtbaren Holzverbindungen einem
Mobelstlck verleihen. Das Frasen einer solchen Kante
dauert dabei nicht mehr als eine Minute. Von Hand
wurde ein gelbter Handwerker sicherlich mehr als eine
halbe Stunde bendtigen. Gut zu erkennen ist auch die
gleichmafige Aufteilung der Schwalbenschwanze in
Bezug auf die Brettbreite. Wenn Sie das nicht beach-
ten, befindet sich u. U. ein halber bzw. ,verstimmelter*
Schwalbenschwanz am Schlul3, was keine schéne Optik
erzeugt.

Analog zu den Schwalbenschwanzen, wird

8 auch zu der Zinkenschablone die passende

Kopierhiilse samt Zentrierstift geliefert.
Lediglich der Spiralnutfraser muss zusatzlich gekauft
werden. Wenn Sie den Schrank wie wir aus Buchen
Leimholz herstellen méchten, sollten Sie nur Hartmetall
bestlickte Fraser einsetzen.

Auch beim Einsetzen der Zinkenschablone
9 unbedingt die schwarzen Drehanschlage

korrekt in der entsprechende Aussparung

der Schablone anlegen. Bei dieser Schablone laf3t
sich Uber zwei schwarze Einstellrader links und rechts
(unten rechts) die Position zur Vorderkante verandern.
Dies bewirkt je nach Verstellung, eine mehr oder weni-
ger feste Verbindung. Falls Sie also merken, dass die
Verbindung zu locker ist, brauchen Sie die Schablone
nur mittels Drehrad (in + Richtung drehen) mehr nach
vorne zu bewegen und anschleilend wieder mit der
Feststellschraube (oben rechts) anzuziehen. Wenn die
Verbindung zu fest sitzt, einfach in die entgegengesetz-
te Richtung (- Richtung) drehen. Dadurch kann eine
absolut passgenaue Verbindung erreicht werden.

12
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ZINKEN FRASEN

OFFENE ZINKENVERBINDUNG

Wenn die Kopierhtlse mittels Zentrierstift

1 O genau ausgerichtet und befestigt wurde,
kann der Spiralnutfraser eingespannt und die
Frastiefe genau eingestellt werden. Der Spiralnutfraser
hat im Gegensatz zu einem normalen Nutfraser

mit geraden Schneiden, einen wesentlich besseren
Spéanetransport und dadurch auch eine geringere
Warmeentwicklung. Dies und der "ziehende" Schnitt der
Spirale flihren zu einem sehr sauberen Frasergebnis
ohne jeglichen Ausriss. Eine zeitraubende und muh-
same Nacharbeit entfallt damit vollig.

Hier ist gut zu erkennen, dass im Gegensatz
1 1 zu den Schwalbenschwanzen der Fraser nicht
in einem Arbeitsgang das gesamte Material
wegfrast, sondern die komplette Schablonenaussparung
vorsichtig abgefahren wird. Dabei ist es wichtig, den
Fraser langsam von links nach rechts zu bewegen und
nicht zuviel Material auf einmal wegzufrasen. Es dau-
ert vielleicht etwas langer, daflr bleibt der Fraser aber
langer scharf und das Frasergebnis ist wesentlich sau-
berer.

Das Frasen an sich ist wieder ein Kinderspiel
1 2 und die Prazision der Verbindung ist uni-
bertroffen. Das als Ausreifdschutz horizontal
eingespannte Restholz sollten Sie vorher auf die andere
Kante drehen, die noch nicht bearbeitet wurde. Dieses
Brett kdnnen Sie spater immer wieder als Ausreiflschutz
verwenden - eine Kante fur die Schwalbenschwanze
und die andere fur die Zinken.

© by Guido Henn (www.hobbywood.de)
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OFFENE ZINKENVERBINDUNG

DIE FERTIGE VERBINDUNG

Selbst professionelle Schreiner sind mangels
1 3 Ubung nur selten in der Lage, solche per-

fekten Schwalbenschwanzzinken herzustel-

len. Eine derartige Verbindung von Hand hergestellt,
wurde bei den heutigen Lohnen den Kostenrahmen
eines jeden Mdbelstlicks sprengen. Fur den unge-
Ubten Heimwerker, wirden dagegen erst einmal zahl-
reiche Ubungsstunden mit Stechbeitel und Sage fallig.
Gerade deshalb ist die schnelle, einfache und vor
allen Dingen absolut prazise Herstellung von offenen
Schwalbenschwanzzinken - die von einer Handzinkung
nicht mehr zu unterscheiden ist - eine wichtige und
sinnvolle Bereicherung in der Holzbearbeitung. Jedes
hochwertige und handwerkliche Mébelstlck erhalt erst
durch diese sichtbare jahrhundertealte Verbindung
seinen besonderen Reiz. Dadurch machen sich die
Anschaffungskosten dieses Verbindungssystems, auch
fur den ambitionierten Heimwerker und erst recht fur
den Moébelbauer sehr schnell bezahilt.

Bevor Sie mit den Flachdubelverbindungen beginnen,
sollten Sie zunachst Deckel, Zwischenboden und die
beiden Seitenwande des Korpus mit einem 6 mm tie-
fen und 10 mm hohen Falz fir die Riickwand versehen
(Vorgehensweise wie bei den Turflllungen Bild 22 +
23).

Danach werden Seitenwande, Deckel und Boden pro-
visorisch und ohne Leim zusammengesteckt, damit die
Flachdibelverbindungen in den Seitenwanden noch
einfacher und genauer vorgenommen werden kénnen
(siehe Bild 16 +17).

14
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GENIAL EINFACH, EINFACH GENIAL

FLACHDUBELVERBINDUNG

Fir den unteren Zwischenboden und die bei-
1 4 den Mittelwande im Bereich der Schubkasten,
werden Flachdibel als Verbindungen ein-
gesetzt. Zum Einfrasen der Flachdlbel ist allerdings
eine Spezialmaschine nétig: die Flachdubelfrase.

Die Vorgehensweise ist sehr einfach. Teilen Sie den
Zwischenboden unter Berlicksichtigung der Holzstarke
in drei gleiche Abschnitte ein und spannen Sie die
beiden kurzen Mittelwande mit Zwingen auf dem
Zwischenboden fest. Nun brauchen Sie nur noch mit der
Flachdubelfrase, an der Kante der Mittelwande entlang,
je zwei Flachdibelschlitze zu frasen.

AnschlieRend wird die Frase einfach flach

1 5 auf den Zwischenboden gelegt und in die
Kante der Mittelwande ebenfalls zwei Schlitze
gefrast. Werden die Mittelwande wieder aufgestellt,
passen die Schlitze und somit auch die Flachdubel
exakt aufeinander. Um das Gleiche mit Runddibeln zu
erreichen, waren wesentlich mehr Schritte notwendig
und selbst mit dem Einsatz einer Bohrlehre oft zu unge-
nau. Auch wenn die Anschaffung einer Flachdubelfrase
so manche arg gebeutelte Haushaltskasse zusatzlich
belastet, so lassen sich damit sehr schnell und pra-
zise Kisten und Schranke aller Art bauen. Und wer
kann nicht den einen oder anderen Schrank zu Hause
gebrauchen, wodurch sich auch diese Investition schnell
bezahlt machen wird.

Um die Seitenwande des Korpus mit den

1 6 Flachdubelschlitzen zu versehen, sollten

Sie den gesamten Korpus — ohne Leim!!!

— einmal zusammenstecken. Jetzt kdnnen Sie eine
Mittelwand in der unteren Ecke mit Zwingen befestigen
und erhalten so den richtigen, exakten Abstand fur die
Flachdubelschlitze bzw. die Frase. Beim Einsatz von
Flachdibeln, sind im Gegensatz zu den Runddtbeln, so
gut wie keine langwierigen Markierungen notwendig.

© by Guido Henn (www.hobbywood.de)



KORPUS VERLEIMEN

DAS VERLEIMEN NACH PLAN

Genau wie in Bild 14, werden auch beim
1 7 Unterboden des Schranks die beiden

Mittelwande mit Zwingen befestigt und als

Anlage flr die Flachdlbelfrase benutzt. Auch hier ist
es sehr wichtig, dass die Einteilung des Bodens in drei
gleiche Abschnitte genau mit dem Zwischenboden aus
Bild 14 Gbereinstimmt, damit die Mittelwande spater
nicht ,schief* stehen.

Sind alle Flachdubelschlitze gefrast, wer-
1 8 den zunachst nur Boden, Mittelwande und

Zwischenboden miteinander verleimt. Das

Ganze sollte dann min. zwei Stunden trocknen, ehe

Sie die Zwingen wieder I6sen kdnnen. Achten Sie beim
Ansetzen der Zwingen (Zulagen verwenden!) unbe-
dingt auf einen rechten Winkel der Mittelwande zu den
Bdden. Benutzen Sie zur Kontrolle am besten einen
Qualitatswinkel. Nachdem der Leim abgebunden hat, ist
eine Korrektur nicht mehr maoglich!

Der fertig verleimte untere Teil des Schranks,
1 9 kann dann bequem und ohne grof3e Hektik

mit den restlichen Teilen verleimt werden.

Nehmen Sie hier nicht zuviel Leim und stecken Sie die
Bretter mit Hilfe von Zulage und Hammer unbedingt in
folgender Reihenfolge zusammen: Seitenwand flach auf
die Werkbank legen, fertig verleimtes Schrankunterteil
aus Bild 18 einstecken, Deckelbrett einstecken und zum
Schlul} erst die zweite Seitenwand einfiigen. Eine ande-
re Reihenfolge ist nicht moglich und wiirde bedeuten,
dass Sie wahrend des Verleimens Bretter wieder aus-
einander nehmen mussten! Da beim Verleimen zligig
gearbeitet werden muR, sollten Sie unbedingt alles

was Sie dazu brauchen, wie Zwingen, Leim, Hammer,
Zulagen, Flachdiibel usw., parat liegen haben. Benutzen
Sie auf keinen Fall Expressleim, denn seine kurze
,offene Zeit* (Zeit zwischen Angabe des Leims und
Einsetzen des Pressdrucks bzw. Ansetzen der Zwingen)
ist viel zu gering fiir solche komplexen Werkstlicke.
Aufgrund der nur unwesentlich langeren Trockenzeit
sollten Sie, wenn madglich, immer auf Nummer sicher
gehen und nur wasserfesten Leim (erkennbar an der
blauen VerschluRkappe) einsetzen. Auch wenn es sich
banal anhort: planen Sie das Verleimen bis ins kleinste
Detail. ,Suchaktionen” wahrend des Leimens kénnen
die ganze vorherige Arbeit zunichte machen.
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KOFFERTUREN BIETEN VIEL STAURAUM

TUREN

HERSTELLEN

Auch die Tlren werden, wie der Korpus,
20 mit offenen Schwalbenschwanzzinken ver-
sehen. Dabei werden die einzelnen 90 mm
breiten Bretter, genauso wie auf den Bildern 1 — 12 zu
sehen, mit der Oberfrase und dem Verbindungssystem
von Festool bearbeitet. Anschliel3end erhalten alle
Tdrrahmenbretter eine 8 mm breite und 7 mm tiefe
Nut fur die Tarfullung. Ein Frastisch und ein 6 mm
Scheibenutfraser bringen hier die besten Ergebnisse.
Zumal die Nut nicht durchgefrast werden darf, sondern
ca. 10 mm von den Enden entfernt ein- bzw. ausge-
setzt wird. Damit die Bretter beim Einschwenken in
den Fraser nicht ,zurlickschlagen®, missen Sie eine
Ruickschlagsicherung in Form eines Holzbrettchens
mit einer Zwinge befestigen. Dadurch mul auch nicht
bei jedem Brett der genaue Ein- und Aussetzpunkt neu
bestimmt werden.

Die Turfallung mul} in der Nut ringsum min.
21 1,5 mm Luft haben, damit das Holz genligend
Platz hat zum ,Arbeiten®, d. h. sie wird um
insgesamt 3 mm kirzer und schmaler zugeschnitten.
Danach wird mit einem breiten Nutfraser ein 10 mm
tiefer Falz gefrast. Dadurch entsteht eine Feder die
exakt in die vorher gefraste Nut der Tlrrahmen passen
muss. Damit die Fillung spater nicht klappert, darf die
Feder nicht zu locker in der Nut sitzen.

Danach werden mit einem 45 Grad Fasefraser
22 die Kanten der Fullung und die Kanten der
Tarrahmenbretter leicht angeschragt. Dabei
durfen die Querrahmenbretter nicht durchgefrast wer-
den, sondern mussen um Brettstarke ein- bzw. ausge-
setzt werden. Durch die auswechselbaren Multi Form
Plus Fraskopfe kdnnen Sie schnell von Nutfraser auf
Fasefraser wechseln.

© by Guido Henn (www.hobbywood.de)
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TUREN HERSTELLEN KOFFERTUREN BIETEN VIEL STAURAUM

Bevor Sie nun die Turen verleimen kénnen,
23 mussen die Ecken der Fullungen mit einer
Raspel bzw. Feile abgerundet werden. Diese
Rundung ist notwendig, weil die Nut in den Turrahmen-
brettern nicht durchgefrast werden durfte. Sie entspricht
genau dem Radius des Scheibennutfrasers.

Stecken Sie vor dem Verleimen erst einmal
24 die beiden kurzen Querrahmenbretter auf die
Fullung. Danach geben Sie etwas Leim zwi-
schen die Schwalbenschwanze bzw. Zinken. Nehmen
Sie die gesamte Konstruktion und stecken Sie sie auf
das Seitenbrett. Zum Schluf® das andere Seitenbrett
auflegen und alles mit Hammer und Zulagen fest
zusammenfligen. Bis der Leim abgebunden hat, sollten
zwei Zwingen die Verbindungen zusammenhalten.

Nach dem Trocken des Leims werden die
25 Stolfugen der Turrahmen, entsprechend der
Fase mit einem Stechbeitel nachgearbeitet.
Danach kann zuerst mit Schleifpapier Kérnung 100
vorgeschliffen und anschlieRend mit 180 er Kérnung
feingeschliffen werden. Aber unbedingt darauf achten,
dass Sie keine Dellen und Unebenheiten ,einschleifen®.
Das passiert besonders schnell bei zu hohem Druck
auf die Maschine oder wenn an bestimmten Stellen zu
lange geschliffen wird. Beispielsweise an den Ecken
der TuUren, wo evil. Leim aus den Verbindungen getre-
ten ist und jetzt abgeschliffen werden muss. Also beim
Schleifen unbedingt gleichmafigen, leichten Druck auf
die gesamte Flache auslben!
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MiT FLACHDUBELN EIN KINDERSPIEL SCHUBKASTEN HERSTELLEN

Auch die Schubkasten kdnnen Sie wieder mit
26 offenen Schwalbenschwanzzinken oder einer
anderen dekorativen Verbindung, wie z. B.
Fingerzinken versehen, oder Sie entscheiden sich fur
Flachdubel bzw. Lamellos. Die in den folgenden Bildern
gezeigte Flachdubelverbindung ist nattrlich auch als
Ersatz fur die offenen Schwalbenschwanzzinken beim
Korpus und bei den Turen mdglich. Dadurch kénnen
Sie auch ohne das Festool Verbindungssystem in

den Genul} dieses einzigartigen Werkzeugschranks
kommen. Wie einfach das geht, sehen Sie beim Bau
der Schubkasten:

Spannen Sie in die Vorderzange der Hobelbank eine
Holzplatte ein, die zur Oberflache der Bank einen
rechten Winkel bilden muf3. Nehmen Sie dann alle
Schubkastenseiten und frasen Sie in die Stirnflache je
einen Schlitz.

Danach nehmen Sie alle Schubkastenfront
27 bzw. Rickteile und legen sie einfach hochkant
gegen das Brett. Jetzt kdnnen alle Schlitze
prazise und sauber ohne jegliches anzeichnen gefrast
werden. Schneller, einfacher und trotzdem absolut
prazise, lalt sich ein Schubkasten nicht herstellen. Ein
weiterer Grund sich diese Maschine einmal genauer
anzuschauen. Wer einmal mit Flachdiibeln gearbeitet
hat, wird mit Sicherheit den Runddubel nur noch in
Ausnahmefallen einsetzen. Flachdubeln macht soviel
SpaR, dass man ohne Ubertreibung sagen kann:

Es macht ,suchtig”!

Der Werkzeugschrank besitzt drei 76 mm
28 hohe und drei 96 mm hohe Schubkasten, die
einfach mit je einem Flachdubel an den Ecken
verbunden werden. Dabei ist diese Verbindung aus

4 mm dicken, ellipsenférmigen Querholzplattchen
besonders haltbar, da sie bei Zugabe von Leim
aufquellen und sich fest mit den Schlitzen verbinden.
Ein weiterer Vorteil ist, dass sich die Plattchen im
Gegensatz zum Runddiibel im Schlitz noch leicht
verschieben lassen. Dadurch kénnen die Werkstlicke
wahrend des Verleimens noch genau ausgerichtet
werden.
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SCHUBKASTEN HERSTELLEN

NUTEN, FALZEN UND BODENMONTAGE

Wenn alle Schubkasten verleimt sind, wer-
29 den die 17 mm breiten und 7 mm tiefen

Nuten fur die Schubkastenbeschlage gefrast.

Auch hier ist ein Frastisch eine grof3e Erleichterung.
Spannen Sie einen 10 mm Nutfraser in die Frase und
stellen Sie den Frasanschlag so ein, dass die Nut bei
zweimaligem Frasen genau 17 mm ergibt und sich
moglichst in der Mitte der Schubkastenseite befindet.
Da auch hier die Nut an der Schubkastenfront nicht
durchgefrast werden darf - sonst ware der Beschlag in
der Vorderfront sichtbar - werden zwei Holzkl6tzchen
als Ein- bzw. Aussetzpunkt mit Zwingen am Anschlag
befestigt. Jetzt kann der Schubkasten mit den Seiten
in den Fraser getaucht und bis zum nachsten Anschlag
geschoben werden. Danach den Schubkasten drehen
und die andere Seite frasen. Anschliefend mit dem
Schubkastenbeschlag die Nutbreite Uberprifen und
gegebenfalls nachfrasen. Der Beschlag darf nicht zu
fest in der Nut sitzen.

Den Falz fir den Schubkastenboden fra-

30 sen Sie am besten mit einem Falzfraser mit

Kugellager (kleines Bild) ebenfalls auf dem
Frastisch. Durch das Kugellager bendtigen Sie keinen
weiteren Anschlag mehr, denn es tastet genau die
Innenkante des Schubkastens ab und frast einen Falz,
der dem Abstand vom Kugellager zur Au3enschneide
des Frasers entspricht. Ein weiterer Vorteil eines Falzes
ist der geringere Platzverlust im Schubkasten und die
wesentlich einfachere Herstellung als beispielsweise bei
einer Nut.

Die Ecken der Schubkastenbdden werden ent-
31 sprechend des Fraserradius abgerundet, so

dass sie genau in den Falz des Schubkastens

passen. Anschlielend den Boden einfach mit einigen
Spanplattenschrauben befestigen. Danach sollten alle
scharfen Holzkanten mit Schleifpapier ,gebrochen® und
alle AuRRenflachen noch einmal mit dem Schwing- oder
Exzenterschleifer fein geschliffen werden.

20
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KUGELPRAZISIONSAUSZUG MONTIEREN

SCHUBKASTEN HERSTELLEN

Bei dieser Art von Schubkastenbeschlag
32 werden die kugelgelagerten Schienen vom
Schubkasteninnenraum mit je einer Schraube
befestigt (Bild 34). Die Position dieser Schraube wird mit
einem Bleistift durch das M 4 mm Loch in der Schiene
angezeichnet. Anschlielend wird mit einem 4 mm
Bohrer an dieser Stelle ein Loch durchgebohrt. Wichtig
ist aber, dass die Schiene beim Anzeichnen am Ruckteil
des Schubkastens und nicht an der Vorderfront beginnt,
sonst 1alt sich der Schubkasten spater nicht weit genug
herausziehen. Dieser Fehler wird sehr haufig gemacht
und man wundert sich dann spater Gber den gerin-

gen Auszugsweg des Beschlags! Da sich 70 % der
Metallschienen innerhalb der Nut der Schubkastenseiten
befinden, bietet dieser Beschlag ein besonders groles
Platzangebot im Schubkasteninnenraum.

Als nachstes kénnen die Positionen der
33 Kugelprazisionsausziige am Korpus ange-
zeichnet werden. Benutzen Sie zum exakten
Anzeichnen unbedingt einen Winkel und gehen Sie sehr
sorgfaltig vor, damit die Schubkasten spater im gleich-
mafigen Abstand zueinander erscheinen. Bevor Sie die
Spax-Schrauben ansetzen, sollten Sie die Locher mit
einer Reibahle vorarbeiten. Vorbohren ist dabei nicht
notig.

Hier noch einmal das Befestigungsprinzip die-
34 ser besonders platzsparenden Kugelpra-
zisionsauszltge. Nachdem der Schubkasten
auf den Auszug geschoben wurde, kann er mit einer

M 4 x 16 mm Schraube an der Schiene befestigt wer-
den. Ebenso einfach Iasst er sich durch Lésen der
Schraube wieder entfernen.

© by Guido Henn (www.hobbywood.de)
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KLAVIERBAND EINLASSEN

EINFACHES SCHARNIER MIT GROSSER KRAFT

Das Klavierband wird mit einer Oberfrase und
35 einem 10 mm Nutfraser je zur Halfte (ca. 1,5

mm) in die Korpusseitenwand und die Tirseite

eingelassen. Das Klavierband hat aufgeklappt eine
Breite von 32 mm, das bedeutet, dass der Fraser nur
max. 16 mm aus der Oberfrase herausragen darf. Die
Montage des Klavierbands ist besonders einfach und
prazise moglich, wenn Sie auf keinen Fall mehr als

16 mm, eher etwas weniger, wegfrasen. Ebenfalls
sollte nicht mehr als die halbe Klavierbandstarke (1,5
mm) eingelassen werden, da sonst moglicherweise die
Taren beim Schlieen ,spannen® kdnnen. Auch hier lie-
ber etwas weniger wegfrasen. Aus optischen Grinden
sollte sich das Klavierband nicht Gber die gesamte
Seitenwandlange erstrecken, sondern nur zwischen
Deckel und Bodenbrett. Sie mussen deshalb die Frase
jeweils ca. 19 mm vom Ende der Seitenwande ein- bzw.
aussetzen, also nicht durchfrasen!

Zur Montage des Klavierbands werden Korpus

36 und Tlre neben einander gelegt. Dabei wird

die Ture mit HOlzern oder Balken unterfuttert,
bis Sie auf der gleichen Hohe des Korpus liegt. Danach
das Klavierband ablangen und in die zuvor gefraste
Aussparung zwischen Korpus und Ture legen. Haben
Sie hier sorgfaltig gefrast - also nicht zuviel wegge-
frast - pallt das Klavierband exakt, ohne Spiel, in diese
Aussparung und Sie brauchen sich keine Gedanken zu
machen, ob die Tur auch spater genau auf den Korpus
schlagt. Mit einer Reibahle nach und nach alle Locher
vorarbeiten und mit Spanplattenschrauben versehen.

Besonders hilfreich beim Aufhangen des
37 Schranks ist die einfache und genaue Justie-

rung durch sogenannte Schrankaufthanger aus

Ganzmetall. Die hohe Tragkraft von 75 kg pro Aufhan-
ger und die recht einfache Montage machen dieses
Hangesystem absolut unschlagbar. Jedem Aufhanger
liegt eine genaue Montageanleitung bei, die auch
Auskunft Uber die entsprechende Aussparung in der
Schrankrickwand gibt. Wir haben als Rickwand eine
15 mm starke Multiplexplatte gewahlt (moglich ist auch
eine 16 mm Tischlerplatte), da eine diinne Sperrholz-
platte keine Méglichkeit bietet, auch auf die Riickwand
Werkzeughalter oder sonstige Bretter zu schrauben. Ein
weiterer Vorteil ist, dass neben den beiden Schrankauf-
hangern, auch Befestigungsschrauben durch die
Rickwand beim Aufhangen noch mehr Sicherheit
geben. Die Riickwand hat, entsprechend dem Falz im
Korpus, ebenfalls rundum einen Falz, der am besten mit
Oberfrase und Frastisch vorgenommen wird.

22
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AUFHANGEN MIT SYSTEM

SCHRANKAUFHANGER MONTIEREN

Wenn die Rickwand genau in den Falz
38 des Korpus passt, wird sie mit mehre-

ren Spanplattenschrauben befestigt. Die
Rickwand geht dabei nur bis zu den Schubkasten. Das
hat den Vorteil, dass die Schubkasten um 15 mm tief-
er ausgefuhrt werden kénnen und dadurch noch mehr
Stauraum bieten. Daneben sorgt die Riickwand fir eine
optimale Steifigkeit des Korpus, auch wenn dieser mit
schweren Werkzeugen beladen wird.

Die Montage der Schrankaufhanger erfolgt,
39 nach der Befestigung der Riickwand, einfach
mit zwei Schrauben. Aufgrund der Position
der Aufhanger direkt unterhalb des Deckels, reicht diese
Befestigung vollig aus, da Deckel und Seitenwande
durch formschlissige Schwalbenschwanzzinken unlés-
bar zusammengehalten werden.

Damit Sie die Halteleisten aus Holz genau auf
40 Ihre Werkzeuge abstimmen kdnnen, missen
Sie zunachst alle Werkzeuge nebeneinander
in die Tiren legen. So erhalten Sie schnell einen Uber-
blick, ob die Anordnung der Werkzeuge, mit dem Platz-
angebot der Tiuren Ubereinstimmt. Probieren Sie einfach
verschiedene Losungen aus und versuchen Sie dabei
die Werkzeuge auch thematisch zu ordnen, sprich: alle
Stechbeitel, alle Schraubendreher, alle Feilen usw..
Wenn Sie mit der Aufteilung zufrieden sind, messen Sie
zuerst die Abstande der einzelnen Werkzeuge zueinan-
der genau aus und Ubertragen diese auf die Holzleisten.
Danach messen Sie den ,Halsdurchmesser” von jedem
einzelnen Werkzeug mit einem Messschieber aus und
Ubertragen auch diesen Wert auf ihre Holzleisten. Mit
einem Forstnerbohrer werden dann alle Lécher den
Markierungen entsprechend gebohrt.

© by Guido Henn (www.hobbywood.de)

23



INNENEINRICHTUNG

ALLES AUFGERAUMT UND GRIFFBEREIT

Egal wie Sie ihr Werkzeug ordnen, Sie mus-
41 sen sich in jedem Fall auch Gedanken um die

Aufhangemdglichkeiten machen. Im Handel

werden sogenannte Werkzeugschlaufen aus Kunststoff
angeboten, die aber nicht in das Bild eines hochwer-
tigen und handwerklichen Werkzeugschranks passen.
Viel schéner und auflerdem genau auf die Werkzeuge
abgestimmt, sind selbst gefertigte Werkzeugleisten

aus Holz. Zur Herstellung werden lediglich Feinsage,
Bohrstander und Forstnerbohrer in verschiedenen
Grofien bendtigt.

Stechbeitel haben verschieden breite

42 Schneiden und missen daher nach vorne her-
ausnehmbar sein. Deshalb werden die Locher

nach vorne einfach mit einer Sage geodffnet, so dass
der Hals der Stechbeitel bequem durch die Offnung
passt. Bei den Schraubendrehern kann man die Locher
geschlossen lassen, wenn diese so grof3 sind, dass sich
die Werkzeuge nach oben herausziehen lassen.

Bei diesem Werkzeugschrank haben wir die
43 grol3e Flache Uber den Schubkasten, noch

einmal mit einem kleinen Regal unterteilt.

Dieses Regal besteht aus einem breiten Deckel, zwei
Seitenteilen und einem schmalen Boden. Das Ganze
wird einfach mit Flachdiibeln verbunden und fertig
verleimt. Diese Konstruktion laf3t sich dann einfach

in den Korpus stellen und bei Bedarf auch wieder
herausnehmen. Das hat den Vorteil, dass man den
Schrank jederzeit wieder verandern kann, wenn z. B.
neues Werkzeug angeschafft wurde. Damit man die
Einlegeb6den mdglichst variabel dem Inhalt anpassen
kann, wurden Lochreihen im Raster 32 mm einge-
bohrt. Die Hettich Bohrlehre Exakta ist hier eine pra-
zise und gunstige Hilfe, die nicht nur zum Bohren von
Lochreihen, sondern auch fir fast alle anderen Raster-
32-Beschlage, wie Topfscharniere, Klappenhalter etc.
eingesetzt werden kann.
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ZU GUTER LETZT

OBERFLACHENBEHANDLUNG

Die Oberflache des Werkzeugschranks wird
44 - wie auch bei Hobelbanken Ublich - mit Ol
und Wachs behandelt. Tragen Sie zuerst mit
einem breiten Flachpinsel das Ol satt auf das Holz auf.
Dabei sollten Sie das Ol mit dem Pinsel quasi ins Holz
einmassieren, den letzten Pinselstrich aber in Richtung
der Holzmaserung ziehen. Lassen Sie anschlielend das
Ol ca. 30 Min. trocknen und nehmen Sie danach den
Rest mit einem sauberen, fusselfreien Leinenlappen
von der Oberflache herunter. Besonders bei grobpori-
gen Holzern wie Esche und Eiche, kdnnen sich sonst
,Olnester” in den Poren bilden und je nach Lichteinfall
spater in der Flache hasslich ,aufblitzen®. Vor allen
Dingen sollten Sie diesen, mit Holzdl getrankten
Lappen, immer im Auge behalten und nie Gber Nacht
unbeaufsichtigt, zerknuillt in der Werkstatt liegen las-
sen. Das Ol reagiert namlich mit der Luft und es entwi-
ckelt sich ein Hitzestau, der zur Selbstentziindung des
Lappens fuhrt. Daher sollten Sie einen Lappen, den Sie
am nachsten Tag wieder benutzen wollen, unbedingt
in einem luftdicht schlieBenden Gefal aufbewahren.
Wahrend Sie nicht mehr gebrauchsfahige Lappen ein-
fach drauflen ausgebreitet trocknen lassen und dann
ganz normal mit dem Hausmiuill entsorgen kénnen.

Wenn die Oberflache dann Gber Nacht voll-
45 sténdig getrocknet ist, wird sie vor dem erneu-
ten Olauftrag mit feinem Schleifpapier (min.
Kdrnung 280 besser 400) in Faserrichtung geschliffen.
Von feiner Stahlwolle, wie es haufig in Blchern zu

lesen ist rate ich ab, da sich feine Metallfussel in die
Poren und Ritzen setzen kdnnen und u. U. hassliche
Farbflecke hinterlassen. Den besten Holzschutz und die
feinste Oberflache erhalten Sie mit einem dreimaligen
Olauftrag. Wenn Sie einen samtigen Glanz wiinschen,
sollten Sie zum Schluf die gesamte Flache noch mit
einem Hartwachs behandeln. Zum richtigen Wachsen
gehort aber auch das entsprechende Werkzeug. Viele
Heimwerker glauben ein Lappen und mdglichst viel
Wachs auf der Flache, ergibt schon eine gute Oberflache.
Genau diese Vorgehensweise ist vollig falsch und kann
die gesamte Optik zerstéren. Richtig Wachsen bedeu-
tet: Nur wenig Wachs, mit einem zum Ballen geform-
ten Leinenlappen, gleichmaRig auf die Flache auftra-
gen. Dabei wird das Wachs zunachst in kreisférmigen
Bewegungen in das Holz eingerieben und anschliefend
mit langen Zigen in Faserrichtung ,ausgezogen®. Lassen
Sie dann die Flache gut trocknen und polieren Sie das
Wachs anschlieRend mit einer Leder-Sisal Burste von
Hand oder maschinell mit einer Leder-Sisal Scheibe fur
die Bohrmaschine, bis ein gleichmaRiger seidiger Glanz
entsteht. Eine sorgfaltig gedlte und gewachste Flache
nimmt mehr Zeit in Anspruch als eine Lackierung und
bendtigt ab und zu eine Auffrischung der Flache. Dafir
kann aber auch der ungetibte Heimwerker auf Anhieb
eine perfekte Oberflache erzielen. Es ist aber ratsam, die
Anleitungen der Hersteller auf den Produkten moglichst
genau zu befolgen.
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EXPLOSIONSZEICHNUNG 3-D ZEICHNUNG

Die Explosionszeichnung bietet einen sehr guten Uberblick aller Positionen aus der Materialliste auf der rechten
Seite. Sie kénnen also bequem jede Position aus dieser Liste mit den Positionsnummern in der Zeichnung verglei-
chen. Genauso lassen sich bestimmte Konstruktionsdetails schnell und einfach aus der Explosionszeichnung heraus
erkennen. So werden Sie sofort feststellen, welche Positionen mit offenen Zinken und welche mit Flachdubeln ver-
bunden werden. Planen Sie den Bau des Werkzeugschranks genau nach der Schritt-fir-Schritt-Anleitung ab Seite 8,
damit Sie nicht unndtig oft Maschinen und Werkzeuge wechseln missen. Das hemmt den Arbeitsfluss und bestimm-
te mihsam eingestellte Arbeitsschritte miissen wiederholt werden.

Hier noch einmal die einzelnen Arbeitsschritte als kleine Hilfe:

. Praziser Zuschnitt aller Holzteile nach der Materialliste, hierbei unbedingt die tatsachliche Holzstarke beachten!
. Herstellen der offenen Zinken von Schrankaufenseiten und Turrahmen

. Alle FlachdUbelverbindungen fur den Schrankinnenraum herstellen

. Falzen der Pos. 1, 2 (Deckel) + 3 fur die Ruckwand unbedingt vor dem Verleimen

. Erst die Pos. 2 (Boden) , 3 + 5 miteinander verleimen, anschlieRend Pos. 1 + 2 (Deckel) anleimen

. Tarrahmen nuten, anschlieend Fillung entsprechend falzen, beides mit 45 Grad Fraser anfasen

. Taren verleimen

. Schubkasten mit Flachdubeln versehen und verleimen, ebenfalls das Regal aus Pos. 4, 6 + 7 verleimen
. Fertigen Schubkasten fur Beschlage nuten und flr Boden falzen

10. Klavierband (= Stangenscharnier) einlassen

11. Inneneinrichtung mit Werkzeugleisten aus Holz vornehmen

12. Oberflachenbehandlung mit Ol und Wachs

©O©CoOoO~NOODWN-=-
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EINKAUFSZETTEL MATERIALLISTE

| MATERIALLISTE

IPos. Anz. Bezeichnung MaRe in mm Material |
Schrank || 1 2 Seitenwande 950 x 250 Buche Leimholz mit
2 2 Deckel + Boden 800 x 250 durchgehenden Lamellen
3 1 Zwischenboden 762 x 250 19 mm dick
4 1 Zwischenboden 762 x 230
5 2 Zwischenwande 180 x 250
6 2 Zwischenwande 525 x 220
7 1 Regalboden 320 x 220
8 3 Regaleinlegebdden 320 x 215 Buche 13 mm dick
9 1 Ruckwand 733 x 782 Buche Multiplex 15 mm dick
Tiiren 10 4 Seitenrahmen 950 x 90 Buche Leimholz mit
11 4 Querrahmen 400 x 90 durchgehenden Lamellen
12 2 Turfallungen 923 x 373 19 mm dick
Schub- || 13 6 Vorder- + Riickstlck 236 x 96 Buche Leimholz mit
kasten || 14 6 Seitenstiicke 207 x 96 durchgehenden Lamellen
15 6 Vorder- + Ruckstuck 236 x 76 19 mm dick
16 6 Seitenstiicke 207 x 76
17 6 Boden 217 x 223 Buche Sperrholz 5 mm dick

Sonstiges| [Beschlige: 6 Paar Kugelprazisionsteilausziige fir 17 mm Nut, 190 - 300 mm Schubkastenlange
1 Paar Schrankaufhanger Ganzmetall max. 75 kg. Belastung pro Stilick
2 Stk. Stangenscharniere min. 912 mm lang x 32 mm breit, vernickelt
2 Stk. kleine Haken und Osen als Verschluss
4 Stk. kleine runde Knopfe, Ganzmetall
16 Stk. Bodentrager @ 5 mm

Zubehor: Spanplattenschrauben, Flachdiibel Gr.20, Rundholz g 10 mm, Holzleim wasserfest,
Holzdl + Holzwachs

unbedingt| |Holzstarken bei Leimholz: Wie Sie vielleicht schon selbst festgestellt haben, stimmt die angegebene
beachten!| |Holzstarke bei Leimholz meistens nicht mit der tatsachlichen lberein. Dabei sind Abweichungen von
+/- 1 mm keine Seltenheit. Das Problem ist allerdings, dass die Materialliste millimetergenau auf eine
bestimmte Holzstarke abgestimmt wurde, im vorliegenden Fall genau auf 19 mm. Sollte beispielswei-
se lhr Holz nur 18,5 mm dick sein, sind die beiden Schrankzwischenbéden genau 1 mm zu kurz. Nun
weil} eigentlich jeder, dass man in einem solchen Fall nicht mehr viel machen kann - zu kurz ist nun
mal zu kurz. Daher rate ich lhnen dringend die Zwischenbdden (Pos. 3 + 4) erst dann auf das entspre-
chende Mal} zu kirzen, wenn Sie die Schrankaul3enseiten provisorisch zusammengesteckt haben.
Besonders die Pos. 3 muld genau - ohne ,Spiel” - zwischen die Seitenwande passen, sonst werden
diese u. U. schief gezogen.

Werkzeug-| |Die Holzleisten zur Befestigung der Werkzeuge wurden aus Restholzleisten zugeschnitten. Die Male

leisten | missen je nach Werkzeugbestand u. U. verandert werden. Die Einhangemechanismen kdnnen aber
fur die meisten handelstblichen Werkzeuge Ubernommen werden. Auf den beiden nachsten Seiten
gibt es hierfur die entsprechenden Detailzeichnungen.

Werkzeug| |Nehmen Sie sich beim Kauf von Werkzeugen und Maschinen unbedingt einen Grundsatz zu Herzen:

kaufen | |Qualitat statt Quantitat! Ein Geigenvirtuose mit einem 100,-- Euro-Instrument klingt genauso schlecht,
wie ein Billighobel, der mangels Qualitat nicht so wunderschén-herrlich Uber die Holzkante ,pfeift,
sondern hoppelnd-tanzend die schrecklichsten Kerben hinterlasst. Freude an einem Hobby, ob es nun
die Musik oder das Heimwerken mit Holz ist, haben Sie nur mit qualitativ hochwertigen Geratschaften.
Daher rate ich Ihnen den Schrank lieber nach und nach mit den besten Werkzeugen auszustatten. So
reiRen Sie nicht gleich riesige LAocher in die Haushaltskasse und haben nebenbei eine schéne und
sinnvolle Geschenkeliste fur Geburtstage und andere wichtige Anlasse parat. Ein kompletter, hochwer-
tig ausgestatteter Werkzeugschrank kann leicht tber 1500,-- Euro kosten. Solche Summen verteilt
man am besten auf ,mehrere Schultern®. Es nitzt lhnen herzlich wenig, wenn Sie beispielsweise 20
verschieden breite Stechbeitel aus der Wuhlkiste im Baumarkt und ein hundertteiliges ,Schraubendre-
hermaulschlisselbitset” besitzen, die beim ersten Einsatz gleich lhre ,wahren Qualitaten offenbaren.
Was Sie wirklich brauchen ist Qualitat, die Sie bei der Arbeit unterstltzt und nicht behindert.
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ZEICHNUNGEN

2-D SCHNITTZEICHNUNGEN
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Um die Schnittzeichnungen
nicht mit zu vielen MalRen zu
Uberladen, sind hier nur die
wichtigsten Male aufgefiihrt.
Detailmalie, wie beispielsweise
die Nuttiefe in den Turrahmen
oder die Falzbreite der Rick-
wand, entnehmen Sie bitte den
entsprechenden Beschreibung-
en in der Schritt-fur-Schritt-
Anleitung. Trotzdem kann es,
wie schon erwahnt, auf Grund
unterschiedlicher Holzstarken
zu geringen MaRabweichungen
kommen. Daher rate ich Ihnen
bestimmte Bauteile, wie Schub-
kasten und Zwischenboden, erst
dann genau auf Maf} zu schnei-
den, wenn der Korpus fertigge-
stellt wurde.
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DiE WERKZEUGHALTELEISTEN

ZEICHNUNGEN

Eine platzsparende und interessante
Losung ist die Aufbewahrung der 30 ;30
Zangen. Dazu werden - entsprechend
der nebenstehenden Zeichnung - meh- 25 | = = |30
rere Holzkl6tzchen aus 19 mm starken .
(Rest-) Holzern zugeschnitten. Diese o 60
werden mit einem 10-12 mm Loch fur Q)\

einen durchgehenden Dubelstab oder ein 20
Rundholz versehen. Die Holzklétzchen
werden dann nach und nach auf das
Rundholz aufgeschoben. Dabei wird zwischen jedem Kibtzchen
soviel Platz gelassen, dass sich die Zange problemlos ein bzw. aus-
hangen lalt. Die gesamte Konstruktion wird dann einfach mit eini-
gen Spanplattenschrauben an der Innenwand der Tur befestigt. So
haben Sie jederzeit die Moglichkeit, auch spater noch Abstande und
Positionen der Klétzchen zu verandern. Auch Scheren und sicherlich
noch andere Werkzeuge, lassen sich auf diese Weise unterbringen.

Die einfachsten Ld&sungen
sind meistens auch die bes- [ [
ten. Einfache Schlitze, die die
Entnahme der Werkzeuge nach
vorne hin ermdglichen, sind vor
allen Dingen fur Feilen, Raspeln, Hdmmer und S&gen die ideale
Aufhangemadglichkeit. Die Schlitzbreite und -ldnge passt sich dabei
genau dem Werkzeug an. Auch die Abstande der Schlitze zueinander
sollten so gewahlt werden, dass sich die Werkzeuge noch bequem grei-
fen lassen. Die Herstellung der Schlitze kann man entweder mit einer
Stichsége vornehmen, oder mit einer Kreissdge samt Schiebeschlitten,
wie z. B. das Basis Plus System von Festool. Hier wird das Werkstlck
einfach hochkant mit dem Schiebeschlitten Gber das Sageblatt gefuhrt.
Je nach Schlitzbreite wird dieser Vorgang mehrmals wiederholt.

Fir die Aufbe-
wahrung von I I
Werkzeugen mit ( )(EE)(E(E“H“”“
einem runden

Griff (Heft), wie

bei den meisten Stechbeiteln, Schnitzmessern und Schraubendrehern,
werden in die Holzleisten zunachst Locher gebohrt. Die Groen dieser
Locher entsprechen dabei den unteren Metallringen der Beitelgriffe.
Je nach Schneidenbreite reicht diese Offnung aber nicht aus, um das
Werkzeug nach oben heraus zu nehmen. Deshalb werden die Lécher
nach vorne mit einer Sage so ausgeschnitten, dass der ,Hals" der
Stechbeitel genau hindurch passt.

Fir die Aufbewahrung von hochwertigen
Holzbohrern und Versenker bietet sich

8

.
=

ein ca. 25 - 30 mm dickes Brett an, o
in das einfach den Schaftdurchmessern 0 0o 000
entsprechend groRe Ldcher gebohrt wer- oo o
. . . O O o o o
den. Damit sich dieses Bohrer-Depot g By
auch leicht herausnehmen laRkt, wird es §| e ° % 2
einfach lose zwischen Aufenwand und oo 825
Regal eingeschoben. Eine zusatzliche Rl
Griffmuschel an der Vorderkante des —

Bretts, sorgt fir die schnelle und unkom-
plizierte Entnahme der Bohrer.
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Ein Holzwerker-Bauplanivon
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